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BLU-MAGIC

GLOSARIO DE TERMINOS Y
PARA LA QUIMICA DE LA FUENTE

Esto es elemental para los impresores - no se ha tomado de un libro
universitario de quimica - ni esta dirigido a quimicos. Se han incluido
algunas simplificaciones y generalidades, pero esto hace que usted, con
mas facilidad, entienda y utilice la "Quimica del Agua".

Aungue es un hecho que el proceso litografico consume grandes cantidades
de agua, la mayoria de los impresores no piensan en ésta como
en una materia prima. iiUstedes deberian considerarla como tal!! La
litografia es, tanto quimica, como fisica y el tipo de agua que esté
usted utilizando afecta el proceso de impresién.

Agua es agua -¢ési, o no? La respuesta es si, pero lo que esta disuelto
en su agua es muy variable y muy importante. Si usted observa lo que
le ha pasado al agua desde el momento que era "pura" agua de lluvia
(destilada) hasta que llega a las "tuberias" puede usted hacerse una
idea de lo que ésta puede contener. {Proviene ésta de campos agricolas,
de nieve que se derriti6 en un depdsito, o tal vez ésta se filtro
a través de la piedra caliza para convertirse en un pozo profundo o en
agua de manantial? Cada una de estas fuentes de procedencia imprimira
una caracteristica definida al agua.

Es importante entender qué efectos tendran estos materiales disueltos.
Definamos algunos términos que se utilizaran:

pH:
pH es un numero que describe el nUmero de iones acidos (iones de
hidrégeno) presentes en el agua. El agua pura tiene un pH de 7.0.

Esto significa que el agua contiene 1 X 107 moléculas de iones de
hidrogeno por litro. Como pueden ver, trabajar con el pH es mas facil
que usar los numeros de concentraciones. Mientras que el pH disminuye
en una unidad, los iones acidos aumentan por un factor de
diez. pH 4 es ligeramente acido, mientras que pH 2 y mas abajo, es
fuertemente acido. Las sustancias que tienen un pH mayor a 7 son
consideradas soluciones alcalinas.

DUREZA:

La Dureza Total del agua es la suma de los iones metalicos disueltos
en agua. Los metales son ante todo introducidos por las rocas que se
disuelven. Los metales comunes serian magnesio, sodio, calcio y hierro.

El nivel de cada uno de los metales depende de qué tipos de minerales
se han disuelto en el agua. La situacién geografica es un indicador
de qué tipo de agua se trata. El calcio es de especial interés, ya
que éste puede causar problemas como velo, corta vida de la placa y
rayaduras en el rodillo.
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ALCALINIDAD:

Alcalinidad Total - piense en la alcalinidad del agua como la habilidad de
neutralizar el acido en una solucion de fuente. El pH de la solucidn de trabajo
esta determinado en gran parte por el sistema de estabilizadores que haya
elegido para formulacion quimica de la solucidn de fuente y la alcalinidad del
agua, pero NO por la concentracion (onzas por galén) de acido que esté
usted utilizando. Con frecuencia se piensa de alcalinidad y dureza, como
cualidades similares ya que el agua "dura" es comunmente alcalina.

A continuaciéon damos la razén: Como el agua se filtra lentamente hacia
abajo a través de la piedra caliza, el calcio y el carbonato de magnesio
(MgCO3 y CaC03), se disuelven en el agua. Los iones de magnesio (Mg++)
y calcio (Ca++), entonces forman la dureza del agua, mientras que el
carbonato (C03=) constituye la alcalinidad.

CONDUCTIVIDAD:

La Conductividad es la habilidad de una solucion de agua de conducir
electricidad. Es una medida de cuanto (no de qué) material esta disuelto en
el agua. La conductividad por si sola, no es adecuada para caracterizar el
agua. Posteriormente, se abundara sobre este tema.

Sabemos que para usted es interesante entender los efectos que pueden
tener en el proceso de impresion, los diferentes productos quimicos disueltos.

LA ALCALINIDAD ALTERA EL pH

Lo primero y lo mas perceptible es el efecto que tiene la alcalinidad en el pH
de la solucién de trabajo. A medida que aumenta la alcalinidad, se incrementara
el pH de la solucién con la que usted trabaja. Para compensar los efectos
del agua alcalina, usted necesitara utilizar una solucién de fuente mas
acida. Usted se preguntara, éporqué no usar mayor o menor cantidad de
solucidon, simplemente? Las soluciones de fuente mas modernas son
estabilizadas y utilizar mas de este producto, por regla general, no cambiara
muy drasticamente el pH. Aln cuando logre obtener el pH que usted quiere,
encontrara efectos secudarios no deseados, causados por el uso en demasia
o el uso reducido.

Una reciente investigacion indica que la mayoria de los procesos de rotativas
"heatset" operan mejor con un pH 3.6 a 3.8 (en la solucién fresca). Empezar
con un pH un poco bajo tendra una tendencia a compensar los efectos de
la contaminacion causados por el papel, la tinta, los limpiadores de planchas,
etc. Este grado de pH ofrece buenos resultados de limpieza quimica en el
area de "no-imagen", sin causar deteriorio alguno a la plancha.

Los prensistas de prensa de hoja, generalmente prefieren trabajar con un
pH cercano al 4.0. Esto desensibilizard y prevendra cualquier retraso del
secado de la tinta, debido a excesivo acido en la tinta de impresion. Este
secado "oxidante" es muy similar al de las pinturas a base de aceite, y si el
pH (contenido de &cido) de la tinta de impresion es mas bajo que 3.6, se
incrementara un poco el tiempo de secado.




o

BLU-MAGIC L

o)
CONDUCTIVIDAD Y pH EN LA PRENSA
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Generalmente, la relacion entre conductividad, pH, e impresidén no es
comprendida cabalmente. La conductividad es el método mas moderno y
preferible para monitorear el comportamiento de la solucién de fuente. Sin
embargo, también el pH es un factor importante en la sensibilidad de la
plancha, vida de la plancha, secado de tinta, etc., y éste debe de ser revisado
con regularidad.

CONDUCTIVIDAD

La Conductividad es la habilidad de una solucién para conducir electricidad.
Pequefias particulas cargadas electricamente, llamadas iones, puede llevar
una corriente eléctrica a través de soluciones de agua. Estos iones provienen
principalmente de los acidos y sales de la soluciéon de fuente. Entre mas
concentrado de solucién de fuente sea afiadido al agua, el nimero de iones
se incrementara junto con la conductividad.
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Concentracion en Onzas por Galén

Note como la curva es casi recta hasta que la concentracién se hace mas
alta. Esta relacidn, casi lineal, le permite a usted igualar facilmente una
conductividad con concentracion especifica. Ninguna conjetura esta implicada.

La mayoria de las soluciones modernas se comportaran adecuadamente con
una conductividad de entre 1000 y 2500 mmbhos, arriba de la conductividad
del agua. Estas cifras representan las concentraciones de sales y acido mas
bajas y mas altas que generalmente trabajan con mas eficacia.

El pH

El pH ya se ha definido como una forma conveniente de expresar el nUmero
de iones de Hidrogeno (Acido) de una solucion. El rango de pH 4.0 se encontro
como el mas cercano a un optimo pH para la solucién de fuente al utilizar
goma arabiga y planchas de aluminio. Esta ligera solucién ataca suavemente
la superficie de la plancha y activa las moléculas de goma arabiga para una
maxima adhesion al fondo de la plancha. Manteniendo el pH cerca de 4,
prevendra también de cualquier problema quimico por el secado de la tinta.
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pH ESTABILIZADO:

Las Soluciones Estabilizadas resisten cambios en el pH ocasionados por los
efectos del cambio en la alcalinidad del agua, los cambios en la concentracién
de la solucidn, onzas por galdn utilizadas, o contaminantes. Vea las dos
graficas siguientes. En la de la izquierda con una solucién estabilizada - en
la de la derecha, un disefio antiguo que fue pobremente estabilizado.

pH y La Concentracion de la Solucion
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Concentracion en Onzas por Galén

Solucién Estabilizada Solucion No Estabilizada

Note que la curvatura de la solucién estabilizada decrece cerca del punto pH
4, y a partir de ese punto, cambia lentamente. En la grafica del lado derecho
se advierte que el pH no es muy estable entre mas concentrado se afiade -
el pH sencillamente continta bajando.

MANTENIENDO EL PROCESO BAJO
CONTROL

LOS BENEFICIOS DE LAS SOLUCIONES ESTABILIZADAS

Expresado en forma sencilla, las soluciones estabilizadas son mejores ya que
éstas tienden a estabilizar el pH en la solucidn de trabajo, a pesar de los
cambios en las condiciones. Existen varias razones importantes para mantener
un pH constante:

1. Los cambios moderados en la cantidad de concentracion de fuente
utilizada, no producirdn cambios radicales en el pH.

2. Estas soluciones tienden a resistir los efectos de una contaminacion
acida o alcalina derivada del papel, la tinta, los limpiadores de
planchas, etc.

3. Requieren una menor atencidén por parte del prensista para
mantener un pH aceptable.

4. Un pH constante, a un nivel deseado, resultara en la insensibilizacion
optima de las placas.
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Toda esta informacion sirve Unicamente de preparaciéon para un asunto de
importancia - ¢Qué tiene todo esto que ver con la impresion?

CONDUCTIVIDAD COMO UNA HERRAMIENTA DE CONTROL DE CALIDAD

La conductividad es su herramienta para saber cuanta concentraciéon de
solucion de fuente esta trabajando. Es importante monitorear este aspecto
ya que, algunas veces, las bombas automaticas de dosificacion pueden fallar
o los operarios de la prensa pueden cometer errores. Trabajar con una baja
concentracién resulta en una lenta limpieza de las placas al momento de
comenzar a imprimir, o ocasiona velo durante la corrida. Una alta concentracién
puede resultar en la emulsificacién de la tinta, dreas de imagen que dejan
de imprimir, o en rayado de la imagen, o una pobre calidad de impresion.

Esto constituye una herramienta para saber lo que esta sucediendo en su
quimica de la solucién de fuente. Trabajar "en control" en el proceso, significa
pequefias fluctuaciones en conductividad y pH a medida que la solucioén se
contamina con pequeiias cantidades de fibras o aditivos del papel. La solucion
fresca mantiene estos valores, cerca de los valores que se tienen en la
solucién inicial.

Lo opuesto, trabajar "fuera de control" en la solucion de fuente, causara
grandes cambios en el pH o la conductividad, a medida que la contaminacion
reduce la efectividad de la solucidn de fuente. Cuando esto sucede, la Unica
alternativa es desechar la solucion del tanque y el sistema de recirculacion,
y reemplazarla con solucion fresca.

MONITOREO

Las siguientes graficas muestran el control del pH y la conductividad, a través
del tiempo.

Conductividad de la Solucién pH de la Solucidén
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SITUACION DE "CONTROL EFECTIVO" DE LA SOLUCION DE FUENTE
Note que el pH y la conductividad, después de algunas horas, aumentan

ligeramente y después se nivelan a una tasa constante. Esto es muy normal
y representa una contaminacién minima.

Conductividad de la Solucién pH de la Solucidén
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SOLUCION DE FUENTE "FUERA DE CONTROL"

Estas dos graficas muestran una situacion de contaminacidn drastica. La
conductividad (y probablemente también el pH), se mantienen en un rapido
aumento, asi el nivel de contaminacion estd aumentando con mas rapidez
de lo que se afiade la solucién fresca.

El pH de su solucién de fuente, afectara el proceso de impresion de varias
formas.

1. Los &cidos (con un pH de 3.6 a 4.5) oxidan ligeramente la superficie
de la plancha y la mantendran hidrofilica. Actian como detergentes
benignos e impiden el depdsito de tinta o de aceites.

2. Un pH demasiado acido (menor a 3.5) oxidara excesivamente la
superficie de la placa y puede llegar a atacar las areas sensitivas
a la tinta.

3. Un pH bajo, trae como resultado que el secado por oxidacion de
la tinta se retarde (tanto para prensas de hoja como para rotativas).
Esto no sucede
generalmente hasta que existe un pH mas bajo de 3.5. Los hornos
de las prensas con un sistema de secado por calor, eliminan agua
emulsionada y permiten que se imprima con un pH mas bajo en
rotativas, que en
prensas de hoja.

4. Si el pH varia hacia un pH alto (ejemplo 4.5 a 5.5) usted notaré
una pérdida de desensibilizacién. La solucién de fuente ha perdido
su fuerza, asi que, considere cambiar a una solucién de fuente
con un pH mas bajo




Blu-Magic trae este documento como un aporte a la Industria de las Artes Graficas,
para que usted pueda conocer un poco méas sobre los Ultimos avances tecnolégicos
de impresion, como lo es la transicién de trama tradicional AM a el uso de nuevas
formas como el tramado FM, llegando a crear la trama Hibrida, esta es la forma
inteligente de obtener el mayor beneficio de las dos en cuanto a calidad de imagen.

RECUERDE QUE AL UTILIZAR NUESTRA TECNOLOGIA CTP PARA PLANCHAS
CONVENCIONALES USTED OBTENDRA BENEFICIOS QUE NO LE DARA LA
TECNOLOGIA DE LA NEGATIVADORA.

Se parte de un archivo de computadora, del cual electrénicamente se hacen
las imposiciones. Se hacen pruebas de color digitalmente. La plancha es
expuesta directamente a través de una filmadora digital Xposé.

Al eliminar pasos en el método usual de pelicula nuestro proceso es mas
rapido.

Es mas facil hacer correcciones de ultimo minuto.

Se eliminan los negativos y pruebas de color tradicionales.
El registro es muy preciso.

Las pruebas son de alta calidad manejadas con perfiles ICC.

Se eliminan inconsistencias en la transferencia del negativo a la placa (polvo,
rayones, huellas, etc)

Al ser una imagen de primera generacion se aumenta el contraste.
Hay menor ganancia de punto y se tiene un control méas preciso.

Evalle calidad y tiempo... obtendra mejores resultados.

Es asi como Blu-Magic esta a la vanguardia y lo pone a su completa disposicion.
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BLU-MANGIC

Calle Toluca #3134
Col. Miramonte, San Salvador, El Salvador
PBX: (503) 2219-1299 - Fax: (503) 2265-2444
www.blumagicctp.com « info@blumagicctp.com



